Mivel foglalkozik a TAKATA? Mit gyart?

A TAKATA avilag egyik vezetd autdipari biztonsagi
rendszereket gyartd vallalata, amelynek termékpalet-
tajan megtalalhatok a kormanykerekek, 1égzsakrend-
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A TAKATA vilagszerte tobb mint 36 ezer munka-
vallalot foglalkoztat. A piaci igényekre valaszolva
Magyarorszagon, azon beliil is Miskolcon épiilt meg
egy z0ldmezds beruhazas keretében a TAKATA leg-
ujabb gyara, tobb mint 60 000 m? beépitett teriileten.

Eddigi gyarépiiletei koziil ez a legnagyobb és legmo- I

dernebb. Eurdpaban hat 1égzsakgyartd tizeme van,
ezek Osszességében tobb mint 500 millié eurd érték-
ben termelnek évente. A Miskolcon tjonnan létesiilt
iizem a hetedik eddig megépiilt gyar, ahol tobb mint
1700 fot foglalkoztatnak. A konszern éves arbevétele
3510 milliard euro.
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A gyaruzem hatarid6re, megfelelé min6-
ségben megépiilt, a vallalas teljestlt

Rekordidé alatt elindult a gyartas Miskolcon. A Market Epit6
Zrt. 10 honapos vallalasi hataridével irta ala szerz6dését az Gj
lizem létesitésére. A gyarteriilet 6sszesen 16 épiiletbdl tevodik
Ossze. Az alapkd letétele 2014. marcius 12-én volt. Az ENSI
Kft. 2014. jinius15-én kezdte meg a munkajat az épitési terti-
leten. Az épiiletgépészeti és technoldgiai rendszer atadésa
2014. december 15-én sikeresen megtortént. Az ENSI Kft.
csapata 6 honap alatt valositotta meg.

A beépitett rendszerekrdl bévebben

Ahhoz, hogy ezt az litemtervet és az eldirt preciz miszaki

kovetelményrendszert meg tudjuk valdsitani, kiemelt fontos-

sagl volt, hogy olyan anyagokkal és technikaval dolgozzunk,

amelyek gyorsan, pontosan szerelhetdk. Ilyen volt példaul:

* hornyos cs6koto rendszer alkalmazasa— dsszesen 34 800 fm
acéles6 és 7 900 db specialis 0sszekotd felhasznalasaval;

* az ivoviz rendszer esetén PP-R miianyag rendszert épitet-
tlink be — dsszesen 3 200 fm-t;
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* a csOtartoszerkezet tervezését és beszallitasat a HILTI szak-
tudasara alapoztuk. 65 tonna tart6 keriilt beépitésre;

» minden vezetéket eldre legyartottunk €s sorszdmozva szal-
littattuk ki az épitési tertiletre, ahol az 6sszeszereléssel fog-
lalkoztunk.

A 9-es épiilet épiiletgépészeti szemszogbdl az lizem szive-
lelke. Ez az energiakdzpont. Innen valdsul meg:

« a flitési és hiitési rendszerek ellatasa,

* a stiritett levego ellatas és

* a kdzépfesziiltségli energiaellatas.

A futési rendszer héellatasa a PannEnergy Zrt. altal szolgalta-
tott tavflitéssel valosult meg. A rendszer kiilonlegessége, hogy
egy kornyezettudatos fejlesztési kereten beliil geotermikus meg-
ujuld energiaforrassal is termeli a sziikséges fiitévizet.

A hoéfoklépesok a kovetkezoképpen alakultak: 80/60 °C a
berendezések részére és 50/40 °C a melegviz ellatasra. Az
alacsony hémérsékletii kor kdzvetleniil megy ki az épiiletbdl
azirodai felhasznalok felé. A fiitési tavvezetékek kiépitésénél
a fold alatti elvezetéses technikét valasztottuk. Erdekesség-
képpen megemlitenénk, hogy 6sszesen 3500 db golyoscsap
keriilt beépitésre a 16 épiilet kivitelezése soran.

Erdekes szamok és adatok ezen kiviil:

* az esOviz elvezetésre 6sszesen 5 000 fm csdvet épitettiink be;

* gsszesen 1 500 fm lefolydcso kertilt felhasznalasra;

* 9sszesen 35 000 bilincset hasznaltunk fel a szerelvényekhez;

* 170 db radiatort szereltiink fel az irodai funkciot ellaté hely-
ségekbe.

A teljes létesitmény tagulasi rendszere és a vizkezelése is a
fiitési hokozpontban kapott helyet.



A technoldgia és az épiiletek szamara 6sszesen 3,5 MW hiitési
teljesitményti, 3 db csavarkompresszorral felszerelt, modern
vizhiitéses DAIKIN folyadékhtitdt épitettiink be. A hiitott viz
héfoklépesdje: 10/16 °C. A hiitégépek kondenzatorai két
DECSA, 6sszesen 6,5 MW teljesitményti zart, etilénglikollal
toltott hiitétoronyra kapcsolodnak.

A hitési géphaz kétszintes, a foldszinten a hiitégépek és a
szivattytk, az emeleten az osztok és egyéb szerelvények kap-
tak helyet.

Amiket ezen kiviil még beépitettiink:

* 219 db nagy teljesitményti, elarasztasos ipari befuvo;

* 10 000 fm spiralkorcolt csatorna;

* 600 db hiit6-fiité sugarzéernyo;

* 2 350 m? almennyezeti fiit6-hiit6 panel;

114 db fan-coil berendezés;

* 15 db légkezel6 — 350 000 m3/h megmozgatott Iégmennyi-
ség;

* 4 db szaritogép — 70 000 m3/h szaritott levegd, a sritett
levegd rendszerhez.

Kihivasok

Két épiiletet emelhetiink ki dsszességében. Elsdként a 3-as
épiiletet, amely a 1égzsak gyartocsarnok. Itt keriiltek kiépi-
tésre a froccsontd berendezések, amelyek hatalmas hot ter-
melnek. A ho elvezetését gépészeti eszkozokkel kellett meg-
oldanunk. Egy h6foklépcsds hiités helyett harom 1épcsds rend-
szert valositottunk meg, 10/16 °C, 14/20 °C és 30/36 °C-os
korokkel.

A frocesontd gépek hidraulikaja szamara elegendének bizo-
nyulta magasabb hémérsékletii hlitdvizellatas is. Ennek ener-
giatakarékos eldallitasat az energiakdzpontbol Uj tavvezeték
kiépitésével és hiitétoronnyal oldottuk meg.

Masodik kihivas a 7-es épiilet volt. Itt pirotechnikai inf-
latorok gyartasa folyik. Az eléirt hdmérséklet évszaktol fiig-
getleniil 23 °C + 1 °C, mig a paratartalom a helyiség minden
pontjan 30%-nal kisebb. Ha ezek koziil valamelyik feltétel
nem teljesiil, akkor a gyartas azonnal leall. Ennek két oka van:
az egyik a gyartdsi mindség biztositasa, a masik pedig az
alkalmazott puskapor robbanasi hajlamanak megndvekedése.

A feltételek teljesiiléséhez szorosan egylittmiikodtiink az
épitész csapattal, hogy a falak, padlok, fodém parazarasa és
hészigetelése kifogastalan legyen. Az eldirt belsd 1égallapot
eléréséhez 2 darab 30 000 m3/h 1égszallitast szaritod berende-
z¢st telepitettiink. A berendezések a fokozott tizembiztonsag
elérése érdekében egymas tartalékaként tizemelnek.

A csapat igy élte at

Igazi kihivas volt a rovid hatarid6 mellett egy egyedi projekt
kivitelezése. Feszitett tempoban dolgoztunk mi is és ugyanezt
vartuk el az 6sszes beszallitonktol és partneriinktél is. Ponto-
sak és precizek voltuk —hiszen az ENSI Kft. kvalifikalt csapa-
tokat foglal magaban.

A beruhazas soran ,,menet kozben” volt tobb olyan meg-
rendeldi igény, amelyeket a gépészeti rendszerek valtoztata-
saval lehetett megvalositani. Ez sziikséges volt az igényekhez
megfeleléen igazodod, kiszolgald gépészeti- és technologiai
halozatokhoz.

A napi munkafolyamatokat sokszor a tervek kiadasaval
parhuzamosan végeztiik. Folyamatos, napi egyeztetések vol-
tak ehhez sziikségesek. Csapatunk magas szintii felkésziiltsé-
gének és tapasztalatanak koszonhetéen a feladatot sikerdilt
maradéktalanul megoldanunk.

Ko6szonom az ENSI Kft. projektben szerepldé valamennyi
munkatarsanak, a beszallitoknak, a vallalkozoknak, szerel0k-
nek, akik hozzéjarultak a gyar megépitéséhez.

Kiss Balazs Tihamér projektvezetd
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Epiiletgépészeti kivitelezés 2.000m’ felett.

ENSI Kft.
www.ensi.hu
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